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Description 

La presente invention se rapporte a un conditionnement de systemes absorbeurs d'oxygene et/ou 
relargueurs de dioxyde de carbone, permettant leur stockage et leur utilisation dans des conditions 
5 optimales. Elle se rapporte en particulier a des systemes binaires permettant I'absorption d'oxygene, le 
relargage de CO2, ou 1'association de ces deux fonctions . 

De nombreux produits se d£gradent au contact de I'oxygene de I'air et doivent done §tre conserves a 
I'abri de I'oxygene. En particulier, les produits alimentaires sont souvent conditionnes sous vide ou sous 
une atmosphere inerte, car la presence d'oxygene leur cause des deteriorations physico-chimiques et 
10 biologiques. 

L'une des solutions retenues pour eviter ces phenomenes, est i'utilisation de capteurs chimiques 
d'oxygene. Ces capteurs sont introduits dans I'emballage dtanche qui protege le produit, afin d'en dliminer 
I'oxygene. 

La presence de dioxyde de carbone est souvent utile pour ralentir le developpement de la flore 
75 bacterienne et en particulier de la flore microaeropbile. 

Afin d'ameliorer la conservation de differents produits, plusieurs systemes ont ete envisages, presentant 
des fonctions compl£mentaires telles que absorption de C0 2 (applicable au caf£), relargage de CO2, 
absorption d'humidite ou relargage d'alcool. 

Tous ces produits, places a I'air vont reagir et par consequent ils doivent etre conserves dans une 
20 atmosphere inerte et rapidement utilises dans une ambiance naturelle. 

II importe done de concilier deux imperatifs : d'une part freiner la reactivite pour permettre un temps de 
manipulation a I'air, et d'autre part avoir une cindtique de reactivite suffisante pour obtenir rapidement dans 
I'enceinte ou ils sont places les conditions de conservation requises. 

Dans le cas des absorbeurs d'oxygene, les solutions retenues jusqu'a present ont ete les suivantes. 
25 Les compositions destinies a absorber I'oxygene pr£sentent en general quatre elements : 

- un melange reactif a I'oxygene, source d'eiectrons, le plus souvent de la poudre de fer, 

- un matdriau support, retenteur d'eau, comme un gel de silico, 

- un electrolyte (NaCI) 

- un activateur (charbon actif). 

30 On peut egalement utiliser un absorbeur organique a base de catechol, d'acide ascorbique ou de ses 
sels, de phenol et de fraction de graisse insaturee par exemple. 

Ces Elements sont conditionnes dans un sachet permeable a I'oxygkne et plus ou moins impermeable 
a I'eau et a la vapeur d'eau et a I'huile. Ce sachet est forme d'une simple feuille ou de materiaux 
complexes coextrudes ou lamines, certaines couches ayant pu faire I'objet de perforations pour les rendre 
35 plus perm£ab!es a I'oxygene. 

Ce sachet est place dans une deuxieme pochette, etanche, constitute de materiaux barriere a 
I'oxygene, permettant le stockage a I'abri de I'oxygene. 

Pour leur mise en oeuvre, les sachets sont sortis de la pochette etanche et introduits dans I'emballage 
de la denree qu'ils sont censes proteger. 
40 Hs sont done mis a I'air et il est n£cessaire de freiner leur reactivite pour que la quantity d'oxygfene 
absorbee pendant cette periode de mise a I'air ne soit pas trop importante. 

Les absorbeurs ainsi realises pr£sentent une cinetique lente et sont bien adaptes a des produits peu 
sensibles a I'oxygene pour lesquels il est necessaire d'atteindre un taux d'oxygene residuel voisin de 0 en 
2 a 3 jours au minimum. C'est le cas pour les produits sees, commes les poissons sees ou la viennoiserie. 
45 Ce type d'absorbeurs peut rester a rair sans consequences pr£judiciables sur leur rendement, pendant 2 a 
4 heures avant Introduction dans I'emballage de la denree. 

Lorsque Ton s'adresse a des produits tres sensibles a I'oxygene, en particulier des produits gras ou 
des produits humides, comme la mayonnaise, les fruits, des solutions d'alimentation, ou meme des colles, 
ce type d'absorbeur est inadapte. En effet, les produits sensibles au developpement des microorganismes 
50 doivent rapidement se trouver dans une atmosphere appauvrie en oxygene. Les absorbeurs doivent done 
presenter une Vitesse d'absorption de I'oxygene plus elevee, et dans ce cas un temps de sejour trop 
prolong^ a I'air peut compromettre leur capacite d'absorption ulterieure et done la fiabilite du systeme. 
C'est pourquoi il est interessant d'utiliser des absorbeurs d'oxygene activables. 

Dans Tetat de la technique, la demande de brevet JP-A-87/336660 decrit par exemple un dispositif 
55 comportant trois elements dont Tactivation implique la saturation en vapeur d'eau, par exemple par 
stockage a 40 0 C pendant trois jours d'une enceinte impermeable a I'oxygene. 

Ces produits, s'ils donnent des resultats satisfaisants sur le plan de la vitesse de reactivite, sont 
difficilement standardisables en ce qui concerne la cinetique d'absorption et doivent etre conserves dans 
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une atmosphere parfaitement depourvue d'oxygene, ce qui impose des contraintes de stockage. 

En outre, dans le cas de JP-A-87/336660, les emballages des compartiments doivent etre constitu^s de 
deux materiaux difteVents, ce qui implique une technique de production plus complexe. 

C'est pourquoi la presente invention se rapporte a un dispositif de conditionnement de systemes 

5 absorbeurs d'oxygene et/ou relargueurs de CO2, caracterise en ce qu'il se compose d'un emballage poreux 
et impermeable a I'eau, divise en deux compartiments contenant chacun un ou plusieurs constituants, les 
deux compartiments etant s^parSs Tun de I'autre par une soudure de faible resistance qui est destinee a 
etre rompue pour creer un compartiment unique au sein duquel se meiangent les constituants contenus 
initialement dans les deux compartiments separes. 

10 Ce dispositif peut s'appliquer a differents systemes chimiques mis sous forme binaire, en particulier 
des systemes absorbeurs d'oxygene, mais egalement des systemes capables de generer dans I'atmosphe- 
re oD ils sont places une teneur dgfinie en dioxyde de carbone. En effet la presence de C0 2 va inhiber le 
developpement d'un grand nombre d'especes bacteriennes, il est done inte>essant de pouvoir associer les 
2 fonctions capteur d'CVrelargueur de C0 2 . 

75 L'emballage du dispositif selon I'invention doit etre poreux, de maniere a laisser passer les gaz, en 
particulier I'oxygene et le CO2. II est essentiel, comme nous le verrons par la suite, qu'il soit egalement 
sensiblement impermeable a I'eau et a la vapeur d'eau. On utilise un seul type d'emballage pour 
Tensemble du dispositif. 

Par exemple, de bons resultats sont obtenus avec I'utilisation d'un emballage constitue d'une pellicule 
20 de polypropylene microperfore de 40 urn d'epaisseur et contrecollee sur du papier a 30 g/m 2 . 

Ce dispositif est divise en deux compartiments grace a une soudure qui peut facilement etre 
supprim^e. 

En effet, la resistance de cette soudure de separation est notablement inferieure a la resistance des 
soudures pe*ripheriques qui delimitent le pourtour du conditionnement. 
25 On peut par exemple obtenir ces soudures de resistance variable par compression a des temperatures 
differentes au niveau des fers de soudage. 

Les soudures peripheriques sur le materiau complexe papier/polypropylene seront creees a une 
temperature de 180*C ± 2*C. 

La soudure de separation sera creee a une temperature de 120'C t 2'C. 
30 Les deux compartiments determines par cette soudure contiennent respectivement deux constituants, 
ou melange de constituants, susceptibles de reagir chimiquement ensemble et maintenus ainsi separes. 
Ceci permet leur stockage pendant une duree longue, a Tair, sans precaution particuiiere. 

La rupture de cette soudure entralhe la formation d'un compartiment unique et la mise en contact de 
Pensemble des constituants, d'ou activation du systeme chimique ainsi cree. 
35 Cette activation peut §tre realisee par deux mecanismes compiementaires : 

- la soudure intermediate est rompue par compression du sachet bi-corps entre deux cylindres, un 
cylindre d'entratnement et un contre-cylindre, avec une pression de I'ordre de 1 kg/cm 2 . 

- le melange du contenu des deux compartiments est assure par des vibrations, imposees pendant un 
temps determine. On peut par exemple utiliser une frequence de Tordre de 1kHz, pendant 5 a 10 

40 secondes. 

Les constituants peuvent etre plus ou moins intimement melanges au moment de la rupture de la 
cloison, ce qui a pour effet de modifier la vitesse de la reaction. 

La mise en oeuvre peut etre automatisee, permettant I'obtention d'une vitesse de reaction optimisee. 

En outre, la distribution des dispositifs actives et reiimination des dispositifs actives et non utilises 
45 apres un temps predetini peuvent etre automates, accroissant ainsi les facteurs de securite pour 
I'utilisateur. 

Ce dispositif permet done de faire demarrer la reaction au moment souhaite et de s'affranchir de la 
contrainte de delai de transfer! du lieu de stockage au lieu d'activite. 

La vitesse de la reaction peut etre tres rapide, puisqu'aucune reaction avec I'atmosphere n'est a 
50 craindre avant Pemploi. La capacite est maximale. 

Un des aspects de I'invention concerne un dispositif de conditionnement de systeme absorbeur 
d'oxygene tel qu'il a ete defini plus haut, caracterise en ce que Tun des compartiments contient uniquement 
un agent reducteur de I'oxygene, stable a Tair ambiant, et en ce que Tautre compartiment contient des 
agents chimiques necessaires a la mise en oeuvre de I'activite reductrice. 
55 Selon un des aspects de I'invention, I'agent reducteur est de la poudre de fer micronisee (80% 
inferieurs a 50 urn) avec une surface specifique eievee (superieure a environ 150 m 2 /kg). 

Les agents chimiques contenus dans I'autre compartiment comprennent un electrolyte, un support 
regulateur fluide hydrate et un agent activateur. 



3 



EP 0 468 880 B1 



II est tres important que le rSducteur, en particulier la poudre de fer micronisSe, soit maintenu en 
atmosphere seche pour qu'il reste chimiquement inerte. 

L'autre compartiment, parfaitement iso!6 contient un support regulateur, fluide pour permettre une 
bonne homogeneisation de la preparation, pouvant etre constitue de particules d'un compose inerte comme 
5 Targile expansee, la kaolinite recuite, la chamotte, la kerfaline ou I'alumine neutre. Ce support doit retenir 
I'eau. La gamme granulom&rique de ces particules est importante. En effet, I'emploi de particules ayant 
des dimensions diffeVentes, lors du melange avec la poudre de fer micronis£e, favorisera le contact des 
constituants. 

L'electrolyte peut etre du NaCI. Des conditions d'hydratation optimales du support sont obtenues en 
10 introduisant cet electrolyte sous forme d'une saumure a 1 7%. 

Pour r£aliser la rupture de la suture entre les deux compartiments par compression entre deux 
cylindres, le sachet contenant le support devra etre introduit en premier. Le melange des composants 
contenus dans les deux compartiments entraTnera leur activation chimique et I'absorption d'oxygene, avec 
une capacite proportionnelle a la quantite des r£actifs en presence. 
15 Un autre aspect de I'invention concerne un dispositif de conditionnement de systeme relargueur de 
CO2, divise en deux compartiments, caracterise en ce que Tun des compartiments contient un compose 
chimique geneVateur de gaz carbonique, en particulier un bicarbonate ou un ascorbato, et un Electrolyte, et 
en ce qu'il contient egalement une teneur suffisante en eau, 

en ce que ('autre compartiment contient un oxydant, en particulier un sel ferrique ou un sel cuivrique, et 
20 un agent activateur, 

et en ce que chaque compartiment contient en outre un support regulateur fluide. 
Le compose" chimique g£ne>ateur de gaz carbonique sera de preference un bicarbonate ou un 
ascorbate de composes alcalins ou alcalinoterreux. 

L'electrolyte est constitue d'un sel neutre comme du NaCI, sous forme d'une saumure assurant une 
25 teneur suffisante en eau pour permettre un declenchement ulteVieur de la reaction. Une teneur optimale en 
eau est assuree par une saumure a 17%. 

Ce premier compartiment contiendra en outre un support regulateur fluide, apte a retenir I'eau, 
presentant de preference une granulomere faible. 

L'autre compartiment, parfaitement isole contient, outre un oxydant classique, comme par exemple un 
30 sel ferrique ou cuivrique, un agent activateur, comme le charbon actif. II contient egalement un support 
regulateur fluide, constitue de particules d'un compose inerte, et de granulomere notablement superieure a 
celle du support du premier compartiment. 

Dans les deux compartiments, le support fluide permettant une bonne homogeneisation de la prepara- 
tion pourra etre choisi dans le groupe comprenant les particules d'argile expansee, kaolinite recuite, 
35 chamotte, kerfaline et alumine neutre. 

La rupture de la suture entre les deux compartiments pourra etre assuree par cylindrage, I'emploi de 
particules de granulomeres differentes favorisant le melange des reactifs au moment de I'emploi. 
La capacite de relargage de CO2 est proportionnelle a la quantite des reactifs en presence. 
Les deux systemes binaires absorbeurs d'oxygene et relargueur de C0 2 pourront etre conditionnes 
40 dans un m§me dispositif bi-corps, et active's en meme temps. 

Un mode de realisation particulier du dispositif selon I'invention est decrit ci-apres. 
II s'agit d'un sachet bi-corps, dont I'enveloppe est realisee dans un complexe papier/OPP (polypropyle- 
ne microperfor£ a 40 urn). 

La porosite de I'emballage a Toxygene est de Tordre de 10 s cm 3 d'0 2 /m 2 et par 24 heures, a une 
45 temperature de 23 0 C et a 0% d'humidite relative. 

La permeabilite a la vapeur d'eau est d'environ 20 g/m 2 par 24 heures, a une temperature de 38 °C et a 
90% d'humidite relative. 

Le sachet est ferme hermettquement a sa peripherie par une soudure continue. Cette soudure peut etre 
obtenue par compression a 180 ' C ± 2 ■ C. Les dimensions exterieures du sachet sont de 8 x 4 cm. 
50 Ce sachet est subdivis£ en deux compartiments s£par£s de fac?on parfaitement 6tanche par une 
soudure, de resistance plus faible que celle de la soudure pheripherique. La soudure de separation est 
obtenue par compression a 120'C ± 2'C. Les deux compartiments ont chacun respectivement pour 
dimension 4 cm x 4 cm. 

L'un des compartiments contient 2,2 g de poudre de fer micronis£e, de dimension particulate a 80% a 
55 50 um. 

L'autre compartiment contient 2,3 g de kaolinite pulverisee, 0,8 ml de saumure a 17% et 0,05 g de 
charbon actif a titre d'activateur. 



4 



EP 0 468 880 B1 



Ce dispositif est chimiquement inerte et peut etre stocke tel quel & I'air libre pour de courtes durees 
(quelques heures a quelques jours), pour de longues durees (jusqu'a plusieurs mois) il devra §tre 
suremballe dans uno enveloppe impermeable a la vapeur d'eau. 

Lorsque la separation est rompue, les reactifs contenus dans les deux compartiments vont se trouver 
5 en contact et donner un melange chimiquement actif qui va absorber I'oxygene. 

La vitesse d'absorption dependra du melange plus ou moins intime des reactifs, qui peut etre realise 
par vibration (1 kHz pendant 5 a 10 secondes). 

La capacite totale de ce systeme, proportionnelle a la quantite de reactifs, est de 597 ml d'oxygene. 

Les exemples qui suivent sont destines a illustrer I'invention sans aucunement en limiter la portee. 

10 

EXEMPLE 1 : MODE DE REALISATION D'UN DISPOSITIF D'ABSORBEUR BINAIRE D'OXYGENE 

Un sachet de 8 cm x 4 cm, est separe* par une soudure de faible resistance en deux compartiments de 
4 cm x 4 cm chacun. 
75 Dans un compartiment sont places 1,8 a 2,6 g de ten 
Dans I'autre compartiment sont places : 



- kaolinite 


1 ,8 a 2,6 g 


- C actif 


0,04 a 0,07 g 


- saumure a 15/20% 


0,7 a 1 ml. 



Le sachet a une masse totale de 4 a 6 g. 

Apres melange des constituants, sa capacite d'absorption est de 400 a 600 ml d'oxygene. 

25 

EXEMPLE 2 

Un autre mode de realisation du dispositif d'absorbeur binaire d'oxygene est rapporte, dans un sachet 
de memes dimensions que dans I'exemple 1: 

30 



- compartiment 1 


fer 


1.4a 2g 


- compartiment 2 


kaolinite 
C actif 

saumure a 15/20% 


1,4 a 2g 
0,03 a 0,05 g 
0,5 a 0,7 ml 



Le sachet a une masse totale de 3,5 a 4,5 g. 

Apres melange des constituants, sa capacite d'absorption est de 250 a 400 ml d'oxygene. 
EXEMPLE 3 

Un autre mode de realisation du dispositif d'absorbeur binaire d'oxygene est rapporte\ dans un sachet 
de memes dimensions que dans I'exemple 1: 



- compartiment 1 


fer 


0,65 a 1 g 


- compartiment 2 


kaolinite 
C actif 

saumure a 1 5/20% 


0,65 a 1 g 
0,015 a 0,025 g 
0,25 a 0.35 ml 



Le sachet a une masse totale de 1,8 a 2,5 g. 

Apres melange des constituants, sa capacite d'absorption est de 150 a 250 ml d'oxygene 

55 EXEMPLE 4 : MODE DE REALISATION D'UN GENERATEUR BINAIRE DE DIOXYDE DE CARBONE 

Un sachet de 8 cm x 4 cm est separe par une soudure de faible resistance en deux compartiments de 
4 cm x 4 cm chacun, contenant respectivement : 
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- compartiment 1 


NaHCOa 
kaolin ite fine 
saumure 15 & 20% 
total 


0,4 a 0,6 g g 
0,2 a 0,3 g 
0,04 a 0,06 g 
0,7 a 0,9 g 


- compartiment 2 


CuCI 2 

kaolinite grossiere 

C actif 

total 


1 a 1 ,5 g 
0,2 & 0,3 g 
0,04 a 0,06 g 
1,3 a 1.8 g 



La masse totale du sachet est de 2 a 2,8 g. 

Apres melange des constituants, la capacite de liberation de C0 2 est de 60 120 ml, avec un temps 
de relargage a 20 " C de 2 heures. 

75 EXEMPLE 5 

Un autre mode de realisation du dispositif de generateur binaire de dioxyde de carbone est rapporte, 
dans un sachet de memes dimensions que dans Pexemple 4 : 



20 


- compartiment 1 


NaHC0 3 
kaolinite fine 
saumure & 15/20% 
total 


0,4 a 0,6 g 
0,2 h 0,3 g 
0,3 a 0,5 g 
1 a 1.3g 


25 


- compartiment 2 


CuCI 2 


1 a 1,5 g 






kaolinite grossiere 


0,2 a 0,3 g 






C actif 


0,04 h 0,06 g 






total 


1,3 a 1,8 g 



30 

La masse totale du sachet est de 2,5 h 3 g. 

Apres melange des constituants, la capacity de liberation de C0 2 est de 50 a 80 ml, avec un temps de 
relargage a 20 • C de 90 heures. 

35 EXEMPLE 6 

Un sachet de 6 cm x 2 cm est separe en deux compartiments, contenant respectivement : 



40 


• compartiment 1 


NaHC0 3 
kaolinite fine 
saumure a 17% 
total 


0,8 a 1.2 g 
0,4 a 0,6 g 
0,4 a 0,6 g 
1.8 a 2.2 g 




- compartiment 2 


CuCI 2 


1,2a 1,8 g 


45 




kaolinite grossiere 


0,4 k 0,6 g 






C actif 


0,08 a 0,12 g 






total 


1.8 a 2,5 g 



La masse totale du sachet est de 3,6 a 4,5 g. 

Apres melange des constituants, la capacite de liberation de C0 2 est de 100 a 180 ml, avec un temps 
de relargage a 20 * C de 60 heures. 

EXEMPLE 7 : MOPE DE REALISATION D'UN ABSORBEUR D'Oa /GENERATEUR DE CO2 

Un sachet de 8 cm x 4 cm est separe par une soudure de faible resistance en deux compartiments de 
4 cm x 4 cm chacun, contenant respectivement : 
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- compartiment 1 


NaHC03 


1,0 g 




kaolinite fine 


1,5 g 




Saumure a 1 7% 


1,0 ml 




Agar-agar 


0,31 g 


- compartiment 2 


CuCI 2 ,2H 2 0 


2,0 g 




kaolinite grossiere 


0,25 g 




C actif 


0,20 g 




fer 


1.1 g 
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La masse totale du sachet est de 7,36 g. 

Apres melange de constituants, la capacite de liberation du CO2 est de 140 ml, et la capacite 
d'absorption d'oxygene est de 1 10 ml, avec un temps de relargage de 20 heures a 25 * C. 

75 Revendicatlons 



20 



25 



Dispositif de conditionnement de systemes absorbeurs d'oxygene et/ou relargueurs de C0 2 , caracteri- 
se en ce qu'il se compose d'un emballage poreux et impermeable a I'eau, divise en deux comparti- 
ments contenant chacun un ou plusieurs constituants, les deux compartiments etant s^pares I 'un de 
I'autre par une soudure de faible resistance qui est destinee a etre rompue pour creer un compartiment 
unique au sein duquel se melangent les constituants contenus initialement dans les deux comparti- 
ments separ^s. 

Dispositif de conditionnement selon la revendication 1. caracterise en ce que la resistance de la 
soudure de separation est notablement inferieure a la resistance des soudures pheripheriques de 
I'ensemble du conditionnement. 

Dispositif selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que la soudure de faible resistance 
peut §tre rompue par cylindrage. 

4. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que Tun des compartiments contient 
uniquement un agent r^ducteur de I'oxygene, stable a I'air pur, et en ce que I'autre compartiment 
contient des agents chimiques necessaires a la mise en oeuvre de I'activite reductrice. 

35 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que I'agent reducteur est de la poudre de ter 
micronisee. 



30 



6. Dispositif selon i'une des revendications 4 ou 5, caracterise* en ce que les agents chimiques 
comprennent un electrolyte, un support regulateur fluide hydrate et un agent activateur. 

7. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise en ce que le melange des composants 
contenus dans les deux compartiments cons£cutif a la rupture de la soudure de faible resistance les 
separant, entraTne {'absorption d'oxygene, avec une capacite proportion nelle a la quantite des reactifs 
en presence. 

8. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, caracterise en ce que I'un des compartiments contient 
un compost chimique g£nerateur de gaz carbonique, en particulier un bicarbonate 'ou un ascorbate et 
un electrolyte et en ce qu'il contient egalement une teneur suffisante en eau, 

en ce que I'autre compartiment contient un oxydant, en particulier un sel ferrique ou un sel 
cuivrique, et un agent activateur, 

et en ce que chaque compartiment contient en outre un support regulateur fluide. 

9. Dispositif selon I'une des revendications 6 a 8, caracterise en ce que le support regulateur fluide est 
constitue de particules d'un compose inerte choisi dans le groupe comprenant : argile expansee, 
kaolinite recuite, chamotte, kerfaline, et alumine neutre, 

et en ce que ce support est constitue de preference de particules de dimensions differentes. 



7 



EP 0 468 880 B1 



10. Dispositif selon Tune des revendications 6 a 9, caracterise en ce que I'agent activateur est du charbon 
actif. 

Claims 

5 

1- Packaging device for oxygen-absorbing and/or CCVreleasing systems, characterized in that it is 
composed of a porous and water-impermeable container, divided into two compartments each contain- 
ing one or a number of constituents, the two compartments being separated from each other by a low- 
strength weld which is intended to be broken to create a single compartment within which the 
w constituents initially contained in the two separate compartments are mixed. 

2. Packaging device according to Claim 1, characterized in that the strength of the separating weld is 
appreciably less than the strength of the peripheral welds of the packaging assembly. 

75 3. Device according to one of Claims 1 or 2, characterized in that the low-strength weld can be broken by 
rolling. 

4. Device according to one of Claims 1 to 3, characterized in that one of the compartments contains solely 
a reducing agent for the oxygen, stable to pure air, and in that the other compartment contains 

20 chemical agents necessary for the implementation of the reducing activity. 

5. Device according to Claim 4, characterized in that the reducing agent is micronized iron powder. 

6. Device according to one of Claims 4 or 5, characterized in that the chemical agents comprise an 
25 electrolyte, a hydrated fluid regulating vehicle and an activating agent. 

7. Device according to one of Claims 1 to 6, characterized in that the mixture of the components 
contained in the two compartments as a result of breaking the low-strength weld which separates them 
leads to the absorption of oxygen, with a capacity proportional to the amount of the composing 

30 reactants. 

8. Device according to one of Claims 1 to 3, characterized in that one of the compartments contains a 
chemical compound which generates carbon dioxide gas, in particular a bicarbonate or an ascorbate, 
and an electrolyte and in that it also contains a sufficient water content, 

35 in that the other compartment contains an oxidizing agent, in particular a ferric salt or a cupric salt, 

and an activating agent, 

and in that each compartment additionally contains a fluid regulating vehicle. 

9. Device according to one of Claims 6 to 8, characterized in that the fluid regulating vehicle consists of 
40 particles of an inert compound chosen from the group comprising: expanded clay, rebaked kaolinite, 

grog, kerfalin and neutral alumina, 

and in that this vehicle preferably consists of particles of different sizes. 

10. Device according to one of Claims 6 to 9, characterized in that the activating agent is active charcoal. 

45 

PatentansprUche 

1. Einrichtung zur Konditionierung von Systemen zur Absorption von Sauerstoff und/oder zur Aussalzung 
von C0 2 , dadurch gekennzeichnet, dafi sie besteht aus einer porosen und fur Wasser undurchlassigen 
so UmhOllung, die in zwei Abteile unterteilt ist, von denen jedes einen oder mehrere Bestandteile enthalt, 
wobei die beiden Abteile voneinander getrennt sind durch eine VerschweiBung (Schweifinaht) mit einer 
geringen Bestandigkeit. die bestimmt ist zur Offnung zur Schaffung eines einzigen Abteils, in dem die 
Bestandteile, die ursprunglich in den beiden getrennten Abteilen enthalten waren, sich mischen. 

55 2. Konditionierungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Bestandigkeit der 
VerschweiBung (Schweifinaht) wesentlich geringer ist als die Bestandigkeit der UmfangsverschweiGun- 
gen der gesamten Konditioniereinrichtung. 
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3. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die VerschweiBung 
(SchweiBnaht) mit geringer Bestandigkeit durch Walzen geOffnet werden kann. 

4. Einrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB eines der Abteile nur ein 
5 Sauerstoff-Reduktionsmittel enthalt, das gegenuber reiner Luft bestandig ist, und daB das andere Abteil 

die fur das Ingangsetzen der Reduktionsaktivitat erforderlichen chemischen Agentien enthalt. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Reduktionsmittel urn fein 
gemahlenes Eisenpulver handelt. 

w 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die chemischen 
Agentien umfassen einen Elektrolyten, einen wasserhaltigen, flieBfShigen (fluiden) Regulator-Trager und 
einen Aktivator. 

15 7. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl das Mischen der in den 
beiden Abteilen enthaltenen Komponenten nach dem Offnen der sie trennenden verschweiBung 
(SchweiBnaht) mit geringer BestSndigkeit zur Absorption von Sauerstoff mit einer Kapazitat fUhrt, die 
proportional zur Menge der vorhandenen Reagentien ist. 

20 8, Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB eines der Abteile eine 
chemische Verbindung, die Kohlendioxidgas bildet, insbesondere ein Bicarbonat oder ein Ascorbat, und 
einen Elektrolyten entha'lt, und daB es auBerdem einen ausreichenden Wassergehalt aufweist, 
daB das andere Abteil ein Oxidationsmittel, insbesondere ein Eisen(lll)salz oder ein Kupfer(ll)salz und 
einen Aktivator enthalt und 

25 daB jedes Abteil auBerdem einen flieBfsihigen (fluiden) Regulator-TrSger enthalt. 

9. Einrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der flieBfahige (fluide) 
Regulator-Trager aus Teilchen einer inerten Verbindung besteht, die ausgewahlt wird aus der Gruppe 
Blahton, gebrannter Kaolinit, Schamotte, Kerfalin und neutrales Aluminiumoxid, und daB dieser Trager 

30 vorzugsweise besteht aus Teilchen mit unterschiedlichen Dimensionen. 

10. Einrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB es sich bei dem Aktivator 
urn Aktivkohle handelt. 
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